DET. DA MEJA TESOURA 112/);0 ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
12 Tesoura 371.76 4461.11 298.92
1 12][ 150x60x3.75 360 2.73 32.74 2.28
2 12][ 150x60x3.75 161 1.22 14.7 1.04
3 12][ 150x60x3.75 3006 22.8 273.57 18.88
4 12| [ 150x60x4.75 3337 31.65 379.83 20.78
5 121 [ 150x60x6.35 5840 72.52 870.22 35.84
6 12][ 150x60x3.75 2585 19.61 235.33 16.24
7 12][ 150x60x4.75 3292 31.23 374.7 20.5
8 121 [ 150x60x6.35 6599 81.95 983.38 40.5
9 12] 2L 50x50x2.65 365 1.45 17.43 1.73
10 12] 2L 50x50x2 400 1.21 14.56 1.9
11 12] 2L 50x50x2 383 1.16 13.97 1.83
TERAL 12 12] 2L 50x50x2.65 557 2.22 26.61 2.64
ELEVAGRO LA 13 12] 2L 50x50x2.65 850 3.38 40.58 4.02
14 12] 2L 50x50x2.65 633 2.52 30.21 3
) 15 12] 2L 50x50x2.65 863 3.44 41.22 4.09
1218. 16 12] 2L 50x50x2.65 698 2.78 33.33 3.31
— 17 12] 2L 50x50x2.65 915 3.64 43.71 4.33
18 12] 2L 50x50x2.65 770 3.06 36.77 3.65
19 12] 2L 50x50x2.65 1014 4.04 48.44 4.8
= S 20 132 21 50x50x2 770 2.34 308.66 40.23
© 21 132 21 50x50x2 1047 3.18 419.64 54.67
22 12| [ 140x50x2 774 2.84 34.04 4.38
| 0 23 108 | L 140x60x3 150 0.69 74.42 6.54
= m 24 12| CH 19.2x250 250 9.42 113.04 1.73
- PESO TOTAL 4461.11 kgf
SECAO TRANSVERSAL AREA DE PINTURA 298.92 m2
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CANTONEIRA SOLDADA NAS COSTAS DA TERGA TERGA
DET. DA CHAPA DE FIXAGAO DETALHE DOS NOS DAS TESOURAS 2REE *
1o DET. DOS SUPORTES DE TERCA /10 DETALHE DOS SUPORTES DE TERGA =
FUROS #20mm FUROS OBLONGOS 5 DAGONAS. £ MONTANTES ®>/
— 12x16 SUPORTE DE TERGA
o | g Vo | ¥ e \/\ U 3040x2,0mm . D100 65 ° - 00220
- T = | CANTONEIRA SOLDADA NO BANZO INFERIOR | /
— 0 0—FH—+
© ~0 ©o|T ©o| T ENCAIXAR E SOLDAR POR DENTRO DO BANZO .
N N =T o o CORDAO DE SOLDA 2
o o S = 1 /corems DE SOLDA EM TODO O CONTORNO TRELIGA
| | <~ lil $q.8 33 \;/ EM TODO O CONTORNO
AT VISTA LATERAL 15
| 25 VISTA_FRONTAL BANZO SUPERIOR DA TESOURA ,
K AO U 100x40x2,0mm ITEM | QUANTIDADE | PERFIL | DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
6 42 Mdo—francesa 1.65 69.35 8.1
ANZO INFERIOR DA TESOURA 1 42 |L 40x40x2.25 1225 1.65 69.35 8.1
VISTA SUPERIOR U 100x40x2,0mm PESO TOTAL 69.35 kgf
AREA DE PINTURA 8.1 m2
PESO TOTAL DE AGO ASTM A36, COM PERDAS DE 5% = 21027 kg
AREA TOTAL DE PINTURA, SEM PERDAS = 1951 m2
DET. DOS INSERTOS DE FIXAGAO DAS BAIONETAS (52x) DET. DOS INSERTOS DE FIXACAO DAS TESOURAS (12x ESPECIFICACOES DE MATERIAIS:
1/10 1/10 : S .
/ A estrutura metdlica foi projetada segundo os preceitos das NBR 8800:2008 e NBR
14762:2010.
17.2
GABARITO #3 . ~ ~
17.2 #omm Q3 166 03 %? %? %? W Perfis, chapas e chumbadores em ago carbono padrdo ASTM A36, com tensdo de escoamento
03 166 03 . 7] R S A T I — minimo de 250 MPa.
st T e m 0 GABARITO #3mm ~ [ J~——"T—"CABARITO #3mm ™ __ ~———GABARITO #3mm
GABARITO #Bmmm ~ || o L T~ = ~ Todas as pegas ndo expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demdos
- ™ S % ol de tinta protetora.
- oL, ~ :gc#*’ 15 l 15 l
CHUME. 016 - =t - QJEL CHUMB. 416mm 15 ‘ ‘ Nos pontos de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando
' mm % 39 VISTA SUPERIOR os mesmos procedimentos da pintura realizada na fabrica.
RAITANESLLEE S ATLZAN O «©
VISTA SUPERIOR ‘ ®\‘ ®\‘ O O~ O~ s
VISTA_FRONTAL Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna minima de Smm, ao longo de todo o
comprimento de contato entre os perfis. Apds a solda, fazer o retoque da pintura.
CHUMB. ¢16mm*>‘ ‘ CHUMB. 16mm — L ) .
GABARITO #3mm A fixagGo das tergas serd via parafusos padrdo A310.
( % 4 Chumbamento da estrutura metdlica nos pilares serd com insertos metdlicos pré—concretados.
oy 5
= —] b - H— . . -
75H75 Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nivel e o prumo dos elementos
RN % deve ser controlado milimetricamente.
f;:| — ] VISTA FRONTAL VISTA LATERAL
Pl <
‘ | ESCRITORIO MODELO DE ENGENHARIA - UFSM
VISTA LATERAL ITEM | QUANTIDADE PERFIL DIMENSOES | COMPRIMENTO | PESO UNITARIO | PESO TOTAL | AREA DE PINTURA
12 Inserto Tes 2.86 54.57 1.71
1 48 | BARRA RED. 12.7 600 0.6 28.64 1.16
2 24 | CH 3x30 166 0.12 2.81 0.27
3 24 | CH 3x30 172 0.12 2.92 0.28 . . P . . )
5 Inserto Baio 197 99.3 5.4 Eng. civil Andre Lubeck Eng. civil Almir Barros da S. Santos Neto
1 208 | BARRA RED. 12.7 360 0.36 T4 46 3.04 SIAPE: 1692336 / CREARS: 140441 SIAPE: 2300182 / CREARS: 092776
2 104 CH 3x30 166 0.12 12.2 1.16 RESPONSAVEIS TECNICOS:
5 104 | CH 5x30 172 0.12 12.64 1.2 PROJETO: Revisdo:
e N T UNIVERSIDADE FEDERAL DE SANTA MARIA - UFSM 00
REFOMA E ADAPTACAO DO PREDIO MULTIUSO - ESTRUTURA METALICA |[o=
ENDEREGO: 29/07/2024
Av. Roraima, n° 1000, cidade Universitaria, Santa Maria, RS.
PRANCHA: Escala:
q\/_\/j DETALHAMENTO DAS MEIAS-TESOURAS Indicada
§ DETALHAMENTO DOS INSERTOS S —
— DETALHAMENTO DAS MAOS-FRANCESAS MET
MODELO 02/04
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ESPECIFICAÇÕES DE MATERIAIS: A estrutura metálica foi projetada segundo os preceitos das NBR 8800:2008 e NBR 14762:2010. Perfis, chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento chapas e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento e chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento chumbadores em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento em aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento aço carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento carbono padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  padrão ASTM A36, com tensão de escoamento padrão ASTM A36, com tensão de escoamento  ASTM A36, com tensão de escoamento ASTM A36, com tensão de escoamento  A36, com tensão de escoamento A36, com tensão de escoamento  com tensão de escoamento com tensão de escoamento  tensão de escoamento tensão de escoamento  de escoamento de escoamento  escoamento escoamento mínimo de 250 MPa. Todas as peças não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  as peças não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos as peças não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  peças não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos peças não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos não expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos expostas devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos devem ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos ser pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos pintadas com fundo anticorrosivo mais duas demãos  com fundo anticorrosivo mais duas demãos com fundo anticorrosivo mais duas demãos  fundo anticorrosivo mais duas demãos fundo anticorrosivo mais duas demãos  anticorrosivo mais duas demãos anticorrosivo mais duas demãos  mais duas demãos mais duas demãos  duas demãos duas demãos  demãos demãos de tinta protetora. Nos pontos de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  pontos de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando pontos de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando de solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando solda realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando realizados em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando em obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando obra deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  deve ser realizado o retoque da pintura respeitando deve ser realizado o retoque da pintura respeitando  ser realizado o retoque da pintura respeitando ser realizado o retoque da pintura respeitando  realizado o retoque da pintura respeitando realizado o retoque da pintura respeitando  o retoque da pintura respeitando o retoque da pintura respeitando  retoque da pintura respeitando retoque da pintura respeitando  da pintura respeitando da pintura respeitando  pintura respeitando pintura respeitando  respeitando respeitando os mesmos procedimentos da pintura realizada na fábrica. Todas as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o as soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o soldas de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o de filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o filete, eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o eletrodo E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o E70XX, com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o com perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  perna mínima de 5mm, ao longo de todo o perna mínima de 5mm, ao longo de todo o  mínima de 5mm, ao longo de todo o mínima de 5mm, ao longo de todo o  de 5mm, ao longo de todo o de 5mm, ao longo de todo o  5mm, ao longo de todo o 5mm, ao longo de todo o  ao longo de todo o ao longo de todo o  longo de todo o longo de todo o  de todo o de todo o  todo o todo o  o o comprimento de contato entre os perfis. Após a solda, fazer o retoque da pintura. A fixação das terças será via parafusos padrão A310. Chumbamento da estrutura metálica nos pilares será com insertos metálicos pré-concretados. Para a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos a perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos perfeita montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos montagem da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos da estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos estrutura, o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos o posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  posicionamento, o nível e o prumo dos elementos posicionamento, o nível e o prumo dos elementos  o nível e o prumo dos elementos o nível e o prumo dos elementos  nível e o prumo dos elementos nível e o prumo dos elementos  e o prumo dos elementos e o prumo dos elementos  o prumo dos elementos o prumo dos elementos  prumo dos elementos prumo dos elementos  dos elementos dos elementos  elementos elementos deve ser controlado milimetricamente.
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PESO TOTAL DE AÇO ASTM A36, COM PERDAS DE 5% = 21027 kg ÁREA TOTAL DE PINTURA, SEM PERDAS = 1951 m2


